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PatentansprUche 

Kunststof f -KSrper als Schalen fUr Obxmgshandgranaten laiid 
als Ausglelchsgewichte fUr Geschossei 
dadiirch geketmzeichnet, dafl 

der Ruhststoff (2) fein verteiltes Metallpulver (3) aus 
5 Eisen, Kupfer, Aluminixm oder anderen Metallen enthSlt* 

2. KSiper nach Anspruch 1, 
dadixrch gekennzelchnety da0 

der Kunststoff aus Polyurethan, Polyesterharze, Slllkon- 
10 kautschuky Polyacrylate, Polymethacrylate, Thermoplaste 

Oder Schmelzwachse besteht. 

3. KSi^per nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzelchnet, daB 

15 die spezifische Dichte hei Verwendxmg von Kupferpulver 

3»5 g/cm^ i3t. 

3a KSrper nach Anspruch 1 » 
dadwcdi gekennzelchnety daB 
20 die SiebkSmxuig des Metallpulver s von 15 p bis 500 fx be- 

trSgt. 

4. Verfahren zxor Herstellimg eines Kimststoff-KSi^pers als 
Schalen ftir Ubungshandgranaten und als Ausglelchsgewichte 

25 ftir Geschosse, 

dadiH'ch gekennzeichnet, daB 

das Metallpulver (3)> das aus Eisen, Kupfer, Aluminium 
Oder anderen Metallen besteht, wie Polyurethan, Polyester- 
harze, Silikonkautsdhiukt Polyacrylate, Polymethacrylate, 
30 Thermoplaste Oder Schmelzwachse, kontinuierlich zugegeben 
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wird, 

der Kunststoff mit dem belgemengten Metallpulver (3) In 
elnem Relbmlscher vermlscht wlrd und 

der Kunststoff mit dem Metallpulver in Pormen zum Zwecke 
5 des AushSrtens abgefUllt wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

das Metallpulver (3) dem Reibmischer gleichzeitig mit dem 
10 Kunststoff bzv. dessen Koniponenten zugegeben wird, 

in dem Reibmischer vermischt, extrudiert xmd in Formen ge- 
preBt wird. 
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DIEHL GMBH & CO., D-8500 Ntimberg 
I&anststoff-KSrper als Schalen fUr Obungshandgranaten 



10 Die Erfindtmg bezieht sich auf Kunststoff-KBrper als Scha- 
len fUr Obungshandgranaten und als Ausgleichsgewichte fUr 
Geschosse, sowle aixf eln Verfahren zur Herstellixag dieser 
KHrper. 

15 Aus der DE-OS 29 01 693 ist eine Obungshandgranate bekannt, 
bei der ein mit einer HShlimg fiir einen Knallsatz versehe- 
ner Kopf aus Kunstsohaumstoff besteht, Als Kxmststofl wird 
Polystyrolschaxamstoff verwendet. Dadurch wird erreicht, daB 
bei der Zerlegung der Ubungshandgranate der Kopf in Bruch- 

20 stUcke zerfailt, die eine Verletzung eines Menschen aus- 
schlieflen. PUr Obungshandgranaten, die dem Gewicht nach 
den *'scharfen" Handgranaten entsprechen sollen, ist die 
vorgenannte Obungshandgranate wegen des erheblich geringen 
Gewicht es nicht geeignet. 

25 

Aus der DE-AS 11 64 883 ist eine Schale fUr eine Handgra- 
nate bekajint, bei der in einem thermoplastischen Runst- 
stoff , wie Polyathylen, Metallpartikel, deren Durchmesser 
etwas kleiner ist als die HSlfte der Wandstarke der Schale, 
30 eingegossen sind. Dadurch erhalten die Metallpartikel 

einen relativ hohen Anteil der Sprengstof f energie mit ent- 
sprechender Zerstbnangswirkung. Aus dem genannten Gmmde 
ist diese Handgranate nicht fUr Obimgszwecke geeignet, da 
die Sprengwirkung groS ist. 
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Der Erfindimg llegt die Aufgabe zugrundd, KunststoffkSr- 
per flir Obungshandgranaten zu schaffen, die dem Gewicht 
nach einer Ublichen Handgranate entsprechen, Jedoch bei 
einer Zerlegung Menschen nicht verletzen kSmen, Diese 
5 Kunststoffkorper sollen auch als Ausgleichsgewichte ftir 
Geschosse geeignet sein. Die LSsxxng dieser Erfindiing wird 
durch das kennzeichnende Merkmal des Anspruches 1 erreicht, 
Vorteilhaft ist, dafi bei der Zerlegung des KSrpers dieser 
in feinen Staub zerfailt. Es raitstehen daher keine Bruch- 

10 stilcke Oder Partikel von nennenswerter GrSfle, die einen 
Menschen verletzen kSnnten. FUr Ausgleichsgewichte erglbt 
sich der Vorteil einer relativen hohen Dlchte» so daB die 
Abmessimgen der Ausgleichsgewichte klein bleiben. Durch 
entsprechende Verwendtmg von Metallpulver ist die spezi- 

15 fische Dichte entsprechend den Anforderungen ohne weiteres 
einstellbar. 



Durch das Verfahren zur Herstellung eines KSarpers als 
Schalen ftir tlbungshandgranaten imd als Ausgleichsgewicht 

20 ftir Geschosse ist eine rationelle und kostengtinstige Fer- 
tigung mSglichy wobei gewahrleistet ist, daB das Metall- 
pulver im ausgehSrteten Kunststbff fein verteilt ist. Das 
Metallpulver kann daher im Kunststof f weder partiell noch 
in breiten Schichten konzentriert sein, da sonst eine ftir 

25 Obungshandgranaten tmgeeignete Verdanimungswirkung des 

Sprengstoff s mit Verletzungsgefahr von Menschen entstehen 
wUrde. Ausftihrungsbeispiele der Erfindung sind in der 
Zeichnung dargestellt, Es zeigt: 

30 Fig. 1 eine Schale einer tibxangshandgranate 

Fig. 2 die Verteiltxng des Metallpulvers in Kunststof f 

Fig. 3 ein vereinfacht dargestelltes Verfahrensschau- 
35 bild zur Herstellxmg von Schalen ftir Obiangshand- 

granaten bzw. Ausgleichsgewichte 
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Nach den Fig. 1 imd 2 besteht die Scheie 1 elner Ubungs^ 
handgranate aus geschMxomtem Polyurethan 2 mlt glelchmallg 
verteiltem Metallpulver bzw. Karnem 3 aus Kupf er mit elner 
KorngrSBe von 200 pm. Die KSrner 3 slnd Im Polyurethan all- 
seltlg elngebettet. 

Die Scheie 1 ist mlt Ausnehmungen 4 his 7 versehen. Zwel 
glelchartlge zusanunengeklehte Schalen 1 ergehen elnen kom- 
pletten Uhiingshandgranaten-Korper. 



Nach Pig, 3 wlrd elnem an slch bekannten Relhmlscher 11 
mlt Mlscher 12 glelchzeltlg und kontlnulerlich die Kompo- 
nenten des Polyurethan, nSmllch Polyol Uber eln Rohr 13 
und Isozyanat Uber eln Rohr 14 und KupferkBrner 3 Uber 

15 eln Rohr 15 zxagefUhrt. Die angegebenen Komponenten sowle 
eln Losungsmlttel beflnden slch In Behaltem 20 bis 23. 
Die Konponenten Polyol und Isozyanat slnd Uber Ventlle 
25 und 26 doslerbar* Daneben slnd SchlleBventlle 30 vor- 
gesehen, Der Mlscher 12 1st motorgetrleben. Unter elnem 

20 FUllstutzen 31 slnd in Pfellrlchtung A taktwelse beweg- 
bare, mit Trennmlttel versehene Negatlv-Pormen 35 bis 37 
fUr die Schalen 1 bewegbar. Mit 38 1st eln Heiztunnel be- 
zelchnet. Das Mlsch- \and Dosiersystem 11, 12, 30 und 31 
wlrd perlodlsch mlt dem LSsungsmlttel z.B. Methyl enclorld 

25 Uber eln Rohr 16 gespUlt, Das Fertlgungsverfahren flndet 
unter Raumtemperatur statt. Die Im Mlscherkopf 11 elnge- 
fUllten Komponenten werden vom Mlscher 12 Innlg vermlscht. 

Nach elner bestlmmten Verweildauer wlrd Uber das SchlleB- 
30 ventll 30 die Form 35 entsprechend dem Ausschaumungsgrad 
gefUllt. Dlese Fona 35 wlrd dann in Pfellrlchtung A be- 
wegt, so daB die Fozm 36 fUllbar ist. Die Verweildauer 
der genannten Komponenten im Reibmlscher 1st so ausge- 
legt, daB elne Reaktion zwlschen den Komponenten 13 xmd 
35 14 nicht stattflndet und daher die Mlschung leicht und 
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zUgig abflilltoar ist. Im Heiztuimel 38 erfolgt bei ca. 
323°K die beschleunigte Reaktion. Nach dem Heiztunnel 38 
wird die Sdiale 1 aus der Form 35 ausgehoben. 

Die Dichte der ausgeharteten Schale 1 betrSgt bis 2u 4g/cm^. 

Nach diesem Verfahren kSrnien auch KSrper als Ausgleichsge- 
wichte von Geschossen gefertlgt werden. Derartige KSrper 
zeichnen sich durch hohe Dichte bei ausreichender Stabili- 
tat gegen die beim AbschuB auftretenden Belastungen aus. 
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Zusammenf as simg 



Schalen 1 fUr Dbvmgshandgranaten sollen ein derartiges Ge- 
wicht haben, da6 die fertige tJbiingshandgranate dasselbe 
Gewicht aufweist, wie die "scharfe" Handgranate. Neben dem 
Gewlcht soil auch die Form entsprechend der "scharfen" Hand- 
5 granate sein. Bei der Detonation der Ubungshandgranate soil 
das Obungspersonal durch Bruchteile der Schale nicht ge- 
fShrdet sein, Schalen aus Polyurethan \md Metallpulver er- 
fUllen diese Bedingung. Eine kostengUnstige Fertigung ist 
durch ein entsprechendes Verfahren gewShrleistet, bei dem 
10 gleichzeitig die beiden Komponenten des Polyurethan und 

das Metallpulver einem herkommlichen Mischerkopf zugefilhrt 
xmd taktweise in Formen gefiillt werden* 
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In a plastic body for use as practice hand 
grenades and as balancing weight in projectiles 
the polymer contains finely powdered iron, copper, 
aluminium or other metal; the polymer used is 
polyurethane, polyester, silicone rubber, 
polyacrylate, polymethacrylate, other 
thermoplastic or wax. 

Has same weight as actual hand grenade but is non- 
hazardous as it disintegrates into fine particles 
on impact/explosion. 

TITLE-TERMS: NON HAZARD PRACTICE HAND 



GRENADE POLYURETHANE COMPONENT 
FILLED FINE METAL POWDER FOAM 
MOULD REALISTIC WEIGHT 



ADDL-INDEXING 
TERMS: 



POLYESTER SILICONE RUBBER 



POLYACRYLATE POLYMETHACRYLATE 
THERMOPLASTIC WAX 



DERWENT-CLASS : A95 K03 Q79 



CPI-CODES: A08-R05; A12-T03; K03-A02; 



POLYMER-MULTIPUNCH-CODES-AND-KEY-SERIALS: 



file:///CI/Documents%20and%20Settings/jbergin/My%20...935_2TO8-10-13_DE_3044682_A_M_AccessibleVere^^ (2 of 3)10/13/2008 8:15:09 PM 



DERWENT-ACC-NO: 1982-52581E 



Key Serials: 



Multipunch Codes : 



0009 0069 0105 0132 0215 0231 

0493 0500 1288 1294 1306 1758 

2218 2220 2408 2447 2536 2545 

2617 2646 2852 3000 3258 

032 04- 05- 06- 07- 074 076 077 

081 09& 11& 143 15- 150 19- 20- 

209 229 308 310 352 38- 389 390 

448 456 476 491 50& 551 556 575 

581 651 654 661 688 721 725 



file:///CI/Documents%20and%20Settings/jbergin/My%20...935_2TO8-10-13_DE_3044682_A_M_AccessibleVere^^ (3 of 3)10/13/2008 8:15:09 PM 



